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工业氯化钙技术规格书
一、采购物资概况
[bookmark: _GoBack]主要用于选煤厂的煤泥水处理中，提升煤泥水硬度，与聚丙烯酰胺协同，加速煤泥沉降，调节煤泥水水质。
二、采购物资范围
氯化钙一批，详见招标明细。
三、技术参数及技术要求
本次氯化钙技术指标要求依据 GB/T26520-2021《工业氯化钙》，并结合选煤厂煤泥水性质确定，具体指标如下表所示：
	序号
	项目
	指标 

	
	
	固体（II 型）
	液体

	1
	氯化钙（CaCl₂）含量，ω/%           ≥
	74.0
	31.0

	2
	碱度 [以 Ca (OH)₂计]，ω/%         ≤
	0.2
	0.2

	3
	总碱金属氯化物（以 NaCl 计），ω/% ≤
	5.0
	11.0

	4
	水不溶物，ω/%                     ≤
	0.1
	—

	5
	铁（Fe），ω/%                     ≤
	0.004
	—

	6
	pH 值（10g/L）
	6.0~11.0
	—

	7
	总镁（以 MgCl₂计），ω/%           ≤
	0.5

	8
	硫酸盐（以 CaSO₄计），ω/%         ≤
	0.05



四、安全、技术要求
1.氯化钙固体产品需为白色片状或颗粒状，应避免在加药过程中产生粉尘飞扬的情况。
2.提供的药剂需保证无毒、无害、无刺激性气味，与皮肤接触无不良反应，且符合国家环保标准。
3.首次送货时附带具有国家认定资质第三方检测机构出具的有效合格检测报告。
4.送货时需提供该批产品的质量证明。
五、质量保证要求
1.二水氯化钙采用双层包装，内包装袋为聚乙烯薄膜袋，外包装为复合塑料编织袋，包装袋上应有牢固清晰的标志，内容包括：生产厂名、厂址、产品名称、类别、型号、净含量、批号或生产日期。（每袋净含量25kg或50kg）吨包装发货，发货前须与使用单位协商包装方式。
2.氯化钙溶液采用塑料桶包装或专用槽车运输；塑料桶的材质标准（材质应符合食品级或化工级相关标准，耐氯化钙溶液腐蚀），专用槽车运输过程中的密封与防护要求需符合相关规定，所有风险由出卖人承担。
六、售后服务要求
除国家另有专门规定、招标文件有特殊要求或投标方有优惠条件外，按GB/T 16784-2025 工业产品售后服务总则执行，12个月内实行质量“三包”。质保期内若出现质量问题，中标方应在接到通知后的24小时内到达现场处理并提供解决方案。
七、交货时间及交货地点
交货时间：合同签订生效后30日内。
交货地点：淮北矿业股份有限公司下属各选煤厂。

