2026年度自接定向筛管技术规格书

一、技术要求及主要技术参数
（一）技术标准
1.GB/T 16950-2014 地质岩心钻探钻具
[bookmark: OLE_LINK1]2.GB/T 9253-2022 石油天然气工业套管、油管和管线管螺纹的加工、测量和检验
[bookmark: OLE_LINK2]3.GB/T 9808-2023 钻探用无缝钢管
（二）主要技术性能参数
1.常规尺寸：Φ108mm*2m。
2.材质：管体材质达到G105或S135级别，接头部分为42CrMo。
3.壁厚：≥7.1mm。
4.抗拉强度：≥1080Mpa。
5.屈服强度：≥960MPa。
6.接头硬度：接头内部调质硬度为31HRC-36HRC。
7.抗扭强度：≥16000Nm。
8.螺纹：采用锯齿形重载螺纹，表面需进行氮化处理，确保螺纹耐磨、耐蚀性能，满足重载工况使用要求；
管体：需进行整体探伤检测，确保管体内部无裂纹、气孔、夹杂等影响结构强度的缺陷；同时需对管体表面进行硬度强化处理，提升表面硬度及抗磨损能力，保障管体整体承载性能。
9.螺纹应光滑平整，表面粗糙度不大于1.6μm，不得存在裂纹、损伤及其他影响螺纹连续性或强度的缺陷；严禁对螺纹缺陷进行修正、铲除或补焊处理。
10.筛管直线度公差不大于0.5mm/m。
11.筛管两端螺纹与杆体外圆的同轴度不大于0.15mm。
12.筛管材料的性能指标应符合GB/T 16950-2014和GB/T 9253-2022的相关规定。
13.筛管螺纹的齿形半角偏差不得大于±5′。
14.螺纹的螺距偏差在25mm长度内累计误差不得大于±0.03mm，在全长范围内不得大于±0.06mm。
15.螺纹锥度偏差不应超过±5′。
16.螺纹配合时，其紧密距偏差不得大于±0.2mm。
17.筛管与接头联结后接头螺纹与筛管体外圆的同轴度不大于0.4 mm。
二、售后服务
除国家另有专门规定、招标文件有特殊要求或投标方有优惠条件外，按GB/T 16784-2025 工业产品售后服务总则执行，12个月质保期内实行质量“三包”，质保期内若出现质量问题，中标方应在接到通知后的24小时内到达现场处理并提供解决方案。
三、交货时间及地点
交货时间：送货单开出后30日内。
交货地点：淮北矿业股份有限公司下属各矿厂或指定地点。

[bookmark: _GoBack]
